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 به نام خدا

 ایران استاندارد ملیآشنایی با سازمان 

 1552در سال برداشته شد.  ها مقیاس و اوزان قانون تصویب با 1515در سال  در ایران استانداردسازیۀ مند در حوز نظام گاماولین 

ازجملاه   هاای مارتبط   استاندارد با و انطباق کالاها نظارت مرتبط با هایفعالیتبا توجه به نیاز کشور به تشکیلاتی خاص برای انجام 

 مصوب شد. استانداردۀ سسؤسیس مأقانون ت 1555و در سال  استاندارد آغازۀ اداراندازی راهمطالعاتی  مرحلۀ ،کالاهای صادراتی

ملی، نظارت بر کیفیت کالاهای  هایاستاندارد های مختلف ازجمله تدوینمؤسسه در زمینههای توانمندی با افزایش 1555در سال 

هاای  آزمایشاگاه از تأسایس   و پس بطتمر هاینامهصدور گواهی و های آزمایشگاهیفعالیتۀ ، صادراتی و وارداتی، توسعداخل تولید

 استاندارد و تحقیقات صنعتی ایاران ۀ سسؤاستاندارد به مۀ سسؤنام م ،در مجلس شورای ملی ۀ مؤسسهتصویب اساسنامتخصصی، با 

 .یافتتغییر 

باه تماامی محصاولات،     اساتاندارد افازایش پوشاش    و باا هاد    نظاام اساتاندارد  ۀ موجب قانون تقویات و توساع  به 1554در سال 

اساتاندارد و تحقیقاات   ۀ عناوان مؤسسا  ، در سطح کشور مؤسسهتحکیم جایگاه روزآمدسازی، تقویت، توسعه و ترویج استانداردها و 

  یافت. صنعتی ایران به سازمان ملی استاندارد ایران تغییر

 شاود میعنوان یک دستگاه اجرایی مستقل زیر نظر مستقیم رئیس جمهور اداره هب ایرانملی استاندارد  سازمان ،قانوناین موجب به

ی باه کیفیات کالاهاا و    قسامت نظارت و هدایت نظام استاندارد و اطمینانگذاری، حسن سیاست در زمینهحاکمیتی  رسمی مرجعو 

  .شودبه کشور وارد یا از کشور صادر میارائه و/یا  ،که در داخل کشور تولید است خدماتی

 :شده استهای هر محور اشاره ، در اینجا به برخی از فعالیتشود انجام می محوردر چهار  ایران های سازمان ملی استانداردفعالیت

المللی  ای و بین مشارکت در تدوین استانداردهای منطقه، روزرسانی و نشر استانداردهای ملیتعیین، تدوین، به: یاستانداردساز ا1

دن امکان دسترسی مردم به مشخصاات و  کرترویج استانداردها و فراهم آموزش و ، های فنی کارگروهاز طریق عضویت فعال در 

 ؛استانداردهای کالا و خدمات در سطح کشوراطلاعات مربوط به 

رسمی ۀ عنوان سامان هب المللی یکاها بین دستگاهترویج ، شناسی قانونی کشور ریزی و نظارت بر امور اندازه برنامهی: شناس اندازه ا 2

 ؛وسایل سنجشواسنجی شناسی قانونی در کشور و  اندازه

داخلی ۀ کنند بازرسی نهادهایسنجی، واهای آزمون و آزمایشگاه مانندبی انطباق تأیید صلاحیت نهادهای ارزیایت: صلاح یدأیت ا 5

 ؛های مدیریتی سامانهۀ کنند شخاص حقیقی و حقوقی و گواهیاۀ کنند گواهی محصول،ۀ کنند گواهی نهادهای ،و خارجی

کنترل کیفیت ، استاندارد نشانکاربرد ۀ وانکالاها و خدمات دارای پر تمامنظارت بر حسن اجرای استانداردها و : انطباق یابیارز ا 5

کنتارل   ،کننادگان و تولیدکننادگان داخلای    نامرغوب و حمایت از مصر  کالاهایمنظور جلوگیری از ورود  کالاهای وارداتی به

 .المللی دن امکان رقابت با کالاهای مشابه خارجی و حفظ بازارهای بینکرمنظور فراهم  کیفیت کالاهای صادراتی به

 ها، آوری اطلاعات از وزارتخانهسازمان ملی استاندارد ایران از طریق نیازسنجی و جمعدر حوزۀ تدوین استانداردهای ملی، 

های صنفی و ها و انجمنهای فنی، اتحادیهکارگروهها، واحدهای تولیدی و خدماتی، مراکز علمی، دانشگاهی و پژوهشی، سازمان

و تجدیدنظر  های تدوینو تعیین اولویتاستاندارد ریزی برنامهملی  کارگروهنسبت به برگزاری  و دفاتر تخصصی سازمان صنعتی

 کند.استانداردها اقدام می

شود مینویس استانداردهای ملی به دبیران واجد شرایط واگذار پیشۀ تهی ،تدوین استانداردهای ملی فرایندبراساس روش اجرایی 

منافع جامعه  یبا هد  ارتقا جمعی،ۀ تجرب و های نوآیندیاورفنّی، علممنابع معتبر، دستاوردهای  سها را براسانویستا این پیش

تصویب  ملی کارگروهدر  ورسال ربط اذیو  نفع ذیمنظور نظرسنجی برای مراجع به نویس استانداردها سپستدوین کنند. پیش

از  ۀ ملیاختصاص شمار استانداردهای مصوب پس ازد. نشوصوب میمعنوان استاندارد ملی به تأییددرصورت طرح و استاندارد، م

  د.نگیر قرار می رسانی سازمان در دسترس عمومدرگاه اطلاع طریق
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های اجراییآشنایی با استانداردهای تخصصی دستگاه  

ی اجرایای  هاا موجب آن تمامی دستگاهکه به 5، تبصرۀ 5در راستای قانون تقویت و توسعۀ نظام استاندارد، مادۀ 

هاای  وظیفه دارند در راستای توسعه استانداردهای ملی، استانداردهای دستگاه اجرایی مرباوط را در کمیسایون  

های ملی تصویب استاندارد باه ساازمان   ربط طرح و تدوین کرده و سپس برای بررسی و تصویب در کارگروهذی

ربطان نسبت به گیری از تخصص و توانمندی ذیبا بهره نانو و میکرو هایفناّوریملی استاندارد ارائه کنند، ستاد 

 تهیه این استاندارد ملی اقدام کرده است.

 مراجعه شود.  www.nano.irبه وبگاه نانو و میکرو هایفناّوری توسعۀ گرفته در ستادهای صورتبرای آشنایی با فعالیت
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 استاندارد کمیسیون تدوین

 مت و محل اشتغالسِ کنندگانمشارکت

  رئیس:
 شبنم، نجفی اصلی پاشاکی

 دکتری شیمی تجزیه، جداسازی

های کااربردی علاوم زماین     های مرکز پژوهش مدیر فنی آزمایشگاه

 INSO/ISO/TC 229و عضو کارگروه فنی فناّوری نانو  البرز

  دبیر:

 برخی، محمد

 کارشناسی ارشد شیمی معدنی

کاربردی علاوم  های  های مرکز پژوهش سرپرست معاونت آزمایشگاه

 INSO/ISO/TC 229و عضو کارگروه فنی فناّوری نانو زمین البرز

  ترتیب حرو  الفبا()اسامی بهاعضا: 

 احمدی، سارا

 دکتری مهندسی مواد

 رانیپژوهشگاه استاندارد ا یعلم ئتیعضو ه

 الهه، پور اسلامی

 شناسی کارشناسی ارشد زیست

های فناّوری توسعۀ ستادکارشناس مسئول گروه استاندارد و ایمنی 

 نانو و میکرو

 سادات فاطمه نیک، ترک

 مواد مهندسی دکتری

 انرژی و مواد پژوهشگاه مستندسازی و پژوهش مدیر معاون

 حیدری، لیلا

 کارشناس ارشد شیمی آلی

 مستقل

 دارابی، عادله

 دکتری فیزیک

 INSO/ISO/TCو عضو کارگروه فنای فنّااوری ناانو    مستقلعضو 

229 

 ابوذر جهرمی، سهرابی

 نانوفناوری دکتری

 پیشرفته های فناّوری توسعه راصد شرکتمدیرۀ  هیئت رئیس

  مهوش، سیفی

 کارشناسی ارشد مدیریت دولتی

کارشناس رسمی استاندارد و نایب رئیس کارگروه فنی فناّوری ناانو  
INSO/ISO/TC 229 

 روشنک، شاکری

 کارشناسی ارشد فیزیک اتمی و مولکولی

 کارشناس سازمان ملی استاندارد ایران

  صدیقه، حسنی صادق

 دکتری شیمی تجزیه الکتروشیمی

علمی بازنشسته پژوهشگاه صنعت نفت و مدیر تحقیاق   هیئتعضو 

 شرکت آرال تجهیز آزماتوسعۀ و 
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 مندرجات فهرست

 صفحه عنوان

 ز شگفتاریپ

 ح مقدمه

 1 کاربردۀ هد  و دامن 1

 1 مراجع الزامی 2

 1 و تعاریف اصطلاحات 5

 4 کلیات 5

 4 های محصول نامه الزامات ویژگی 5-1

 9 پدیدنانومواد و محصولات نانو یبرا ها نامه ویژگی یعموم های مندی نظام 5-2

 4 بدون تخصیص مقادیرنامۀ تفصیلی  ویژگی 5-5

 11 یلیتفص نامۀ یژگیو 5-5

 11 مقادیرنامۀ تفصیلی بدون تخصیص  یک ویژگیساختار  9

 11 کلیات 9-1

 11 تدارکاتمحصول و اطلاعات  یکل یحاتتوض 9-2

 11 یکنترل یدیکل یها مشخصه یینتع 9-5

 15 های کلیدی کنترلی گیری برای مشخصه های اندازه رویه 4

 15 کلیات 4-1

4-2 SML4 :گیری دردسترس برای  رویۀ استانداردشدۀ اندازهKCC 15 

4-5 SML3 :15 موجود شدۀگیری استاندارد اندازه رویۀ یک سازگاریو  یرشپذ 

4-5 SML215 استاندارد نبوددر  یریگ اندازه یۀرو ی: راهنما 

4-9 SML 1 :15 یستدر دسترس ن یا شدهمستندگیری  اندازه یۀرو یچه 

 15 گیری مرتبط اندازه یها یهرو SMLگیری و  اندازه یها بر روش یمرور 4-4

 14 نامه گواهیصدور های جنبه 9

 14 کلی ملاحظات 9-1

 19 محصول یزیمم 9-2

 19 کارخانه یزیمم 9-5

 19 یدمحصول نانوپد یانانومواد  یلیتفص نامۀ یژگیو ینتدو یندمراحل فرا 4

 19 کلیات 4-1

 19 نامه  ویژگی هد  و دامنۀ کاربرد یفتعر 4-2

 14 یکنترل یدیکل یها فهرست مشخصه یفتعر 4-5

 15 مقادیربدون تخصیص های تفصیلی  نامه برای ویژگی هاساختار استاندارددهنده( )آگاهی« الف»پیوست 

 22 های کلیدی کنترلی مشخصه یگیری برا اندازه یساختار استانداردهادهنده( )آگاهی« ب»پیوست 
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 صفحه عنوان

 29 پذیری یناناطم یابیو ارز یفیتک یابیشارز یراهنمادهنده( )آگاهی« پ»پیوست 

 25 کتابنامه
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  پیشگفتار

  منتشار  12/11/1554نظاام اساتاندارد، مصاوب    ۀ قاانون تقویات و توساع    9ۀ ماد 1استناد بند این استاندارد به

 شود.می

 تادوین  ایاران  ملیروش اجرایی تدوین استانداردهای و  9ایران  ملیاستاندارد  براساسایران  ملیاستانداردهای 

، علاوم  صانایع، ۀ و جهاانی در زمینا   ملای هاای   تحولات و پیشرفت باحفظ همگامی و هماهنگی  برایشوند. می

 ناماه تصاحیح و/یاا   اصالاحیه هاا  آن برایشده یا لزوم تجدیدنظر  تدرصور ملیاستانداردهای و خدمات،  اورینّف

 شود.منتشر می

صوب مفناّوری نانو  هایتصویب استاندارد کارگروه ملی 14/12/1515مورخ  192ۀ شمارۀ در جلساین استاندارد 

 شده است.

 :استتهیه و تدوین شده « همسان»روش بهمبنای پذیرش منبع زیر این استاندارد بر

-IEC TS 62565-1:2023 - Nanotechnology- Nanomanufacturing – Product specifications – Part 1: Basic 

concepts 
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 مقدمه

  IECانتشاارات   ۀتوساع IEC 1 (IEC TC 113 )المللی الکتروتکنیک  کمیسیون بین 115 یفن کارگروه یتمامور

انباوه   یاد از توساعه باه تول   5انتقال محصولات نانوپدیاد  یلمنظور تسه به 2(QM) یفیتک یریتبراساس اصول مد

  است.

نانومواد  یدارزش از تول یرۀکل زنجالمللی الکتروتکنیک  کمیسیون بین 115 یفن کارگروه یاستانداردساز راهبرد

عنوان  خام است( تا استفاده از آنها به ۀماد ،محصول یگر،عبارت د ل )بهعنوان محصولات مستق و استفاده از آنها به

 یفنا  کاارگروه  کاه آنجاییدهد. از یرا پوشش م یینها کاربرمحصولات  یاها  مجموعه یرادغام در ز یمواد خام برا

 یرو یاساات، تمرکااز استانداردساااز یکاایالکتروتکن کااارگروه یااک المللاای الکتروتکنیااک کمیساایون بااین 115

 یبارا  IECانتشاارات   ۀتوساع  دهاد.  را نیز پوشاش مای   یکیالکتروتکنیرمحصولات غو  یکیمحصولات الکتروتکن

 .است IEC TC 113 دامنۀ کاربرددر  یزن 9پایاییو  5پذیری اطمینان یابیارز

اناواع   نگاارش  ۀدر ماورد نحاو  پایاه   4های اصول و راهنمون 15155 ایران مجموعه استاندارد ملی از قسمت ینا

صااورت  ( را بااهDS)نامااۀ تفصاایلی  ویژگاایو  9(BDS) باادون تخصاایص مقااادیرنامااۀ تفصاایلی  ویژگاایمختلااف 

  دهد. یرا شرح م 4مدارک ینا پشتوانۀ مندی نظامدهد و  یو هماهنگ ارائه م شده استاندارد

 دهد: یم ئهارا موارد زیر را است و 5«یمفهوم سه ستون»بر  یمبتن مندی نظام

 نانوپدیدنانومواد و محصولات  های نامه ویژگی یاستانداردها -

 (؛INSO19093-x-yیا 15155 -الف -بایران استاندارد ملی )ستون سمت چپ: 

 نانومواد و محصولات نانوپدید یبرا 11(KCCs) یکنترل یدیکل های مشخصه یریگ اندازه یاستانداردها -

 (.INSO19758-x-yیا 15994-الف -ب ایران استاندارد ملی )ستون سمت راست:

 پذیری و اطمینان یفیتک یابیارز یاستانداردها -

 عماومی  یاساتانداردها  ین، اما همچناست پایاییپذیری و  اطمینان یآزمون برا یها شامل روش هااستاندارد ینا

 یازهاای است که باا ن  11(QMS) یفیتک یریتمد های سامانه یبرا دردسترس المللی ینب یبر استانداردها یمبتن

 :خاص فناّوری نانو سازگار شده است 

 (INSO 20304-x-yیا  21515  -الف-ب  ایران استاندارد ملی :زی)ستون مرک

                                                 
1 International Electrotechnical Commission 
2 Qquality Management 
3 nano-enabled 
4 reliability 
5 durability 
6 guidelines 
7 blank detail specification 
8 documents 
9 three pillar concept 
10 key control characteristics 
11 

Quality Management Systems 
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تفصیلی  های نامه  ویژگی

 بدون تخصیص مقادیر

(BDSs) از تمام  یفهرست

عملکرد محصول  یپارامترها

شده، به نام  شناخته

های کلیدی کنترلی  مشخصه

(KCC از نانومواد )یا 

 یقسمتنانو که  یرمجموعۀز

ارزش نانو است،  یرۀاز زنج

 .کند یارائه م

های تفصیلی  نامه  ویژگی

(DSs) و  یرمقاد 

را )که در  1ییها یصهخص

BDS بدون تخصیص مقادیر 

 یک یشده بودند( برا گذاشته

 ینکه ب ویژه کاربرد

توافق  یکننده و مشتر ینتام

 دهد. یشده است، ارائه م

گیری  اندازه استانداردهای

KCC  ۀاز نحو تفصیلیشرح 

 ویژه KCC یکگیری  اندازه

را ارائه  یجو گزارش نتا

 ممکن استدهند.  یم

گیری  روش اندازه ینچند

وجود داشته  KCC یک یبرا

اساس  تواند بر یباشد که م

انتخاب  یکاربرد یازهاین

 شود.

 یابیارز استانداردهای

 ،پذیری اطمینانو  یفیتک

 پذیری اطمینانو  یفیتک

را  پدیدمحصولات نانو

 .کنند یم یفتوص

 IEC TC 113مندی استانداردهای  : نظام۱شکل 

                                                 
1 attributes 
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 یرنانومواد و محصولات نانوپدید به تصاو  یبرا یفیتک ینجامع تضم ۀسامان یندر ا ی، ارتباطات منطق1در شکل 

 IEC TC 113در یمتقابل سه نوع استاندارد، مهم است که استانداردساز یشده است. با توجه به وابستگ  یدهکش

 1«یکپارچه»صورت بهبتواند  دست یافت که ردهاسازگار از استاندا ۀسامان یکهر سه ستون را پوشش دهد تا به 

 .مورد استفاده قرار گیرد

از  ییهاا  دهاد. نموناه   یرا ارائه م BDSs مجموعۀ پایۀمفهوم 15155 ایران عه استاندارد ملیومجم از قسمت ینا

 عبارتند از: پردازند یفناّوری خاص م یها که به حوزه یگرد یها قسمت

– INSO 19093-2-xیکربن ۀ: مواد نانولول 

– INSO 19093 -3-xپایه: مواد گرافن 

– INSO 19093-4-x درخشا: نانومواد 

– INSO 19093-5-x یانرژ سازی یرهذخ نانوپدید: مواد  

 .پدید آیند یدجد یکاربردها یا یدمواد جد یبا جذب صنعت یبیشتر BDSهای  که مجموعه رود یانتظار م :نکته

 یبارا  تفصایلی  یحاتمحصاول و توضا   یاها  مشخصاه روشان از   یف، تعاار DSو  BDSمفهاوم   یضارور  مبنای

 یارا ز شاوند  یما  یده( نامKCCsهای کلیدی کنترلی ) مشخصه ،ها مشخصه ینها است. ا مشخصه ینگیری ا اندازه

 پاایش  یفیات ک یریتماد  ۀساامان  یکدر چارچوب  یدمحصولات هستند که با یدیکل 2های شاخصه ۀدهند نشان

است که  KCCگیری  اندازه یفن های نامه ویژگی مجموعه یکشامل 15994ملی ایران  استانداردمجموعه  شوند.

 شود: یاستفاده م DSو  BDS یبرا

 یکربن ۀمواد نانولول برای INSO 19758-2-x :KCCsاستانداردهای  –

 درخشانانومواد  برای INSO 19758-3-x :KCCsاستانداردهای  –

 نانوپدید یکیالکتر یانرژ انبارش برای INSO 19758-4-x :KCCsاستانداردهای  –

 /نانو ینازک آل فیلم یکیالکترون های افزارهبرای  INSO 19758-5-x :KCCsاستانداردهای  –

   پایهگرافنمواد برای  INSO 19758-6-x :KCCsاستانداردهای  –

 پدیدنانو یها یکفتوولتائ: برای INSO 19758-7-xاستانداردهای  –

 پدیدنانو یفلز-یداکس مشترک فصل یها افزارهبرای  INSO 19758-8-x :KCCsاستانداردهای  –

 نانو یاسسرگردان در مق یسیمغناط یدانگیری م اندازه INSO 19758-9-x :KCCsاستانداردهای  –

روش  یاک  یقاًدق15994ملی ایران  استاندارد ۀمجموعدر گیری  اندازه یفن های نامه گیژوی مجموعهقسمت از  هر

ملی  استاندارد ۀمجموع گیری خارج از اندازه یکند. استانداردها یم یفخاص توص KCC یکگیری  اندازه یرا برا

هاای  هناما  ویژگای  در توانناد  یباشاد، ما  ینۀ آن ویژگی روشان  آنها در زم یکه کاربردها یصورتدر 15994ایران 

                                                 
1 seamless 
2 features 
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اساتفاده  تفصایلی   هاای هناما  ویژگای و  15994ملی ایران  مجموعه استاندارددر  تفصیلی بدون تخصیص مقادیر

 .شوند

 یاستانداردشاده بارا   یهاا  یاه ( و رو15155ملی ایاران   استاندارد ۀمجموعنانومواد ) یها مشخصه تعیینبر علاوه

 مرتبط باا  یفیتک یریتاز مد یگرد ۀ( دو جنب15994ملی ایران  استاندارد ۀمجموع) ،ها این مشخصهگیری  اندازه

 :هستند ،کامل یفیتک ینتضم

 باا  مارتبط  یگار د یاار مع یاک پاذیری   است، اما اطمیناان  موضوع یکمواد و محصولات در زمان ساخت  عملکرد

 شده است. ارائه یردر ز 21515استاندارد ملی  مجموعۀاست. دو نمونه در  یفیتک ینتضم

افازاره هاای فتوولتائیاک     –پاذیری  رزیاابی اطمیناان  ا -فناوری نانو ،1555: 21515-2-1استاندارد ملی ایران  
 آزمون پایداری-نانوپدید

آزماون دماا و    -پایهماده گرافن -پذیریارزیابی اطمینان -فناوری نانو ،1512: 21515-5-1استاندارد ملی ایران 
 رطوبت

استاندارد ملی ایران/ایزو  یها طور مداوم مطابق با نسخه به ساخت فرایندمنابع نانومواد و  که یناز ا یناناطم برای

در  یفیات ک یریتماد  ۀنسااما  یبارا  IECاساتاندارد   ۀهاا در توساع   گاام  ینشوند، اولا  یم یریتمد 5111:1554

 برداشته شده است. یکنانوالکترون

نشاان داده شاده    1در شکل  یستون مرکز با یفیتک یریتمد ۀپذیری و استاندارد سامان اطمینان استانداردهای

 است.

 یافت. «پ» یوستتوان در پ یرا م یشتربای  زمینه اطلاعات
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 پایه مفاهیم: ۱ قسمت – محصول های نامه  ویژگی -نانوساخت  –فنّاوری نانو 

 کاربردۀ هدف و دامن ۱

را برای ناانومواد و   بدون تخصیص مقادیرنامۀ تفصیلی  ویژگی نۀساما که فنی است نامۀ ویژگی یک استاندارد،این 

 .کند تعریف می ساختارزش نانو ۀدر زنجیر نانوپدیدهای نانو و همچنین محصولات نهایی  مجموعه

و  (DS)ناماۀ تفصایلی    ویژگای ، (BDS) بادون تخصایص مقاادیر   نامۀ تفصایلی   ویژگیمفاهیم استاندارد، در این 

و اساتفاده از   تادوین بارای   هاایی  راهنماون بار ایان،   . عالاوه شاود  تعریف مای  (KCC)ی کنترلکلیدی  ۀمشخص

 .کند فناّوری نانو ارائه می ۀ، در زمین15155ملی ایران  استاندارد ۀمجموع ازویژه  بهمحصول،  های نامه ویژگی

پاذیری بارای محصاولات     گاواهی و اطمیناان  صدور های  هایی را در مورد جنبه همچنین راهنمون استاندارداین 

 .دهد مرتبط ارائه می KCCs و DS وسیلۀ بهشده مشخص

پاذیر باا    طاور انعطاا    تواناد باه   کناد کاه مای    باز استفاده میاز یک ساختار عمومی  15155ملی ایران  استاندارد ۀمجموع :۱نکتۀ 

مراتبای بایش از حاد ساخت، امکاان      دلیل ساختار سلساله  به ها قسمتتک  سازی مضاعف تک های فنی سازگار شود. نمایه پیشرفت

 .دهد های فناّوری را می بندی بدون محدودیت در حوزه گروه

مبتنای بار    (KCCs)هاای کلیادی کنترلای     ای از مشخصاه  جموعهم 15155ملی ایران  استاندارد ۀمجموعکلیدی  ایزاج :2نکتۀ 

 .گیری آنها هستند برای اندازه شدهگیری استاندارد های اندازه با تعاریف واضح و روش نظراجماع

 مراجع الزامی 2

 .در این استاندارد، مراجع الزامی وجود ندارد

 و تعاریف اصطلاحات ۱

 .1رود اصطلاحات و تعاریف زیر به کار میدر این استاندارد، 

۱-۱ 

 مشخصۀ کلیدی کنترلی
key control characteristic 

KCC 

 پذیری اطمینان یفیت،، ککارکردبا مقررات، تناسب، عملکرد،  انطباق یا یمنیتواند ا یکه ماست محصول  مشخصۀ

 قرار دهد. یررا تحت تاث ییمحصول نها متعاقب فراوری یا

 شود. یم یفو دقت مشخص توص درستیبا  شدهگیری استاندارد روش اندازه یکدر  یکنترل یدیکل ۀمشخص یکگیری  اندازه :مدخل ۱نکتۀ 

                                                 
 های زیر قابل دسترس است: در وبگاه IECو  ISOکاررفته در استانداردهای  اصطلاحات و تعاریف به 1

www.iso.org/obp 

www.electropedia.org  

http://www.iso.org/obp
http://www.electropedia.org/
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 یاک  یگیاری را بارا   روش انادازه  یاک از  یشتوان با  یشده باشد، م مشخص و شناخته یبه خوب یجنتا یکه همبستگ یدرصورت :مدخل 2 نکتۀ

 .(مراجعه شود 2-5زیربند به کرد ) یفتعر مشخصۀ کلیدی کنترلی

۱-2 

 بدون تخصیص مقادیرنامۀ تفصیلی  ویژگی
blank detail specification 

BDS  

 یدهاد کاه بارا    یرا ارائاه ما   های کلیدی کنترلای  مشخصهجامع از  یا مجموعه ،یافتهساختار یعموم ۀنام ویژگی

 است. یازمورد ن ویژه یها هصیخص یا یرمقاد یصبدون تخص ویژهمحصول  یک یفتوص

 نانو. یها مجموعه یرو ز 1ها چندسازهاز محصولات نانوپدید عبارتند از: نانو ییها مثال :مدخل ۱نکتۀ 

ماورد   تفصایلی هاای   نامه ویژگی یۀجهت ته یکاربران صنعت ۀاستفاد یبرا بدون تخصیص مقادیرتفصیلی های  نامه ویژگی :مدخل 2 نکتۀ

ماواد   نای ز و محاک  یساه مقا بدون تخصایص مقاادیر  نامۀ تفصیلی  ویژگیدوجانبه درنظر گرفته شده است.  تدارکات یاستفاده در قراردادها

 کند. میقابل خطا استوارتر در مکارآمدتر و  اقالب استانداردشده، تدارکات ر یک ین،بر اکند. علاوه یم یلمختلف را تسه

۱-۱ 

 تفصیلی نامۀ ویژگی
detail specification 

DS 

 داده شاده  تخصیص یها خصیصهو  یربا مقاد بدون تخصیص مقادیرنامۀ تفصیلی  ویژگی مبتنی بر ای  نامه ویژگی

 است.

 یکنترلا  یادی کل یهاا   مشخصاه از  یا یرمجموعاه معماولاً ز  های تفضایلی  نامه ویژگیشده در  فهرست یها مشخصه مدخل: ۱ نکتۀ

کنناد   یما  یاف را تعر هایی مشخصه فقط یصنعت یمربوطه هستند. شرکا بدون تخصیص مقادیرنامۀ تفصیلی  ویژگیشده در  فهرست

 است. یازن، کاربرد مورد نظر یکه برا

 یردرگ یدرصورتفقط  استاندارد تدوین یها شود. سازمان یم یفتعر یصنعت یهای تفصیلی توسط شرکا نامه ویژگی مدخل: 2 نکتۀ

 وجود داشته باشد. یصنعت قسمت یکدر  های تفصیلی  نامه ویژگیبه  عمومی یازخواهند شد که ن

ه در دشا  هاای فهرسات   مشخصاه  تری را نسبت به اضافههای کلیدی کنترلی  ممکن است مشخصه یصنعت یشرکا :مدخل ۱ نکتۀ

 .کنند یفتعر نامۀ تفصیلی بدون تخصیص مقادیر ویژگی

۱-0 

 راهنمای بهروش
good practice guide 

GPG 

 یک یجادا یبرا یکار مدرک یکعنوان تواند به یاما م یست،ن کارشناسانهداوری که لزوماً مورد  یرسمیرغ مدرک

 گیری استفاده شود. اندازه یۀرو

 یناده آ یاستانداردساز یگام به سو یناست که اول یهاول یعلم یقاتبر تحق یمبتن مدرک ینعنوان اول به GPG یک مدخل: ۱ نکتۀ

 .درنظر گرفته شده است

                                                 
1 nanocomposites 
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۱-5 

 استانداردسطح بلوغ 
standard maturity level 

SML  

 ان است.نفع ذی ۀآمده در جامع دست گیری براساس اجماع به اندازه یۀرو یکبلوغ  ینتخم یبرا ای سنجه

 .یستدر دسترس ن یگیری مستند اندازه یۀرو یچه - بلوغ استاندارد 1سطح  مدخل: ۱ نکتۀ

عناوان   باه  ان،نفعا  ذی ۀدست آماده در جامعا   به یبراساس اجماع منطق بهروش یراهنما - بلوغ استاندارد 2سطح  مدخل: 2 نکتۀ

 است. همگاندر دسترس  یدانشگاه یا یصنعت 1شرکتگان یکمثال. 

تواناد باا اصالاح و     یاسات کاه ما    موجود یفن های  نامه ویژگی یا ISO یا IECاستاندارد  -بلوغ استاندارد  5سطح  مدخل: ۱ نکتۀ

 .کار رودهب بدون تخصیص مقادیرنامۀ تفصیلی  ویژگی دامنۀ کاربرد یکاربر ۀنیزمو  مورد نظر انطباق با کاربرد

 ۀنا یزمماورد نظار و    یاق کااربرد دق  یبارا  یفن های  نامه ویژگی یا ISO یا IECاستاندارد  - بلوغ استاندارد 5سطح  مدخل: 0 نکتۀ

 است. دردسترس بدون تخصیص مقادیرنامۀ تفصیلی  ویژگی یکاربر

۱-6 

 اطلاعات تدارکات
procurement information  

 .است تدارکات فرایند یبرا یازمورد ن های کلیدی کنترلی مشخصهاز  یرغ یاطلاعات

۱-7 

 ده اندازه
measurand 

 است. یریگ اندازه یمورد نظر براکمیت 

 .است یفیتک یریتمد ۀسامان یگیری جزء ضرور مشخصۀ کلیدی کنترلی باشد، اندازه یک ،یتاگر کم مدخل: ۱ نکتۀ

و مثال حذ  شده است و نکتۀ مدخل  1 ۀنکتتغییریافته :  ،5-5، مدخل اصطلاحی 1551 سال :5925ایران  ملی استاندارد :]منبع

 ]اضافه شده است.مدخل جدید  1

۱-8 

 گیری اندازه
measurement 

 .نسبت داد تیّکمرا به   طور تجربی و مستدل بتوان آن که به تعیین یک یا چند مقدار فرایند

 است یفیتک یریتمد ۀسامان یگیری جزء ضرور مشخصۀ کلیدی کنترلی باشد، اندازه یک یتاگر کم مدخل: ۱ نکتۀ

جایگزین « مقدار»با « مقدار کمیت»در تعریف تغییریافته:  ،1-5، مدخل اصطلاحی 1551 سال :5925ایران  ملی استاندارد :]منبع

 ]اضافه شده است.مدخل جدید  1حذ  شده است و نکتۀ مدخل  های شده است. نکته

 

                                                 
1 consortium 
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۱-۹ 

 گیری درستی اندازه

 گیری درستی اندازه

 درستی

measurement accuracy 
Accuracy of Measurement 
Accuracy 

 است. ده اندازه یکاز  یواقع یتمقدار کم یکشده و  گیری اندازه یتمقدار کم ینتوافق ب یکینزد

گیری کوچکتر  هرچه خطای اندازه. شود بیان نمی یمقدار عددبا  و یستن یتکم یک «یریگ اندازه درستی»مفهوم  مدخل: ۱ نکتۀ

 تر است. گیری درست شود اندازه باشد، گفته می

 ].حذ  شده است 5و  2مدخل  های نکتهتغییریافته :  ،15-5، مدخل اصطلاحی 1551 سال :5925ایران  ملی استاندارد :]منبع

۱-۱۰ 

 گیری اندازهروش 
measurement method 

 .داده شود تخصیص تیّکم یکتواند به  یم یطور منطق چند مقدار که به یا یک یدست آوردن تجربهب فرایند

 .است یفیتک یریتمد ۀسامان یضرور بخش ،گیری مشخصۀ کلیدی کنترلی باشد، اندازه یک تیّاگر کممدخل:  ۱ نکتۀ

۱-۱۱ 

 گیری اصل اندازه

 به عنوان پایه اندازه گیریای پدیده 
measurement principle 

phenomena serving as a basis if measurement 

 .رود کار می بهگیری دما  اندازه یبراکه  یکاثر ترموالکتر :۱مثال 

 .رود کار می بهماده مقدار گیری غلظت  اندازه یبرا که یجذب انرژ :2 مثال

 شود. یاعمال م یسیشار مغناط یگیری چگال اندازه یبراکه اثر هال  :۱ مثال

 .داشته باشد زیستی یا یمیاییش یزیکی،ف یتتواند ماه یم یدهپداین  مدخل: ۱ نکتۀ

 ]جایگزین شده است. 5تغییریافته: مثال  ،5-5، مدخل اصطلاحی 1551 سال :5925ایران  ملی استاندارد :]منبع

۱-۱2 

 گیری رویۀ اندازه

 
measurement procedure  

براساس  و نیز ینمعگیری  اندازهروش  یک ،گیری اندازهچند اصل  یا یککه طبق گیری  اندازه یک تفصیلیشرح 

  شود. گیری شامل می هرگونه محاسبات را برای دستیابی به نتیجۀ اندازه و تهیه شده است گیری اندازهمدل  یک

 گیری را انجام دهد. اندازه شود تا کاربر بتواند براساس آن صورت مستند و با جزئیات کافی تهیه می به گیری معمولاً اندازه یۀرو :مدخل ۱ نکتۀ
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 گیری هد  باشد. اندازه یتعدم قطع یانی مربوط بهب حاویتواند یمگیری  اندازهرویه  :مدخل 2 نکتۀ

 ند.نام می SOPصار با اخت 1استانداردعملیات اجرایی   روشرا  گیری اندازه رویۀگاهی اوقات  :مدخل ۱ نکتۀ

 ]4-5، مدخل اصطلاحی 1551 سال :5925ایران  ملی استاندارد :]منبع

۱-۱۱ 

 گیری نتیجۀ اندازه
measurement result 

هماراه   یگر را بهد قابل دسترساطلاعات مرتبط و هر شود  نسبت داده می ده اندازهکه به  یتیکم یرمجموعه مقاد

  دارد.

شاود. اگار    یم یانگیری ب اندازه یتعدم قطع همراه باشده  گیری اندازه معمولا برحسب یک مقدارگیری  اندازه ۀیجنت مدخل: ۱ نکتۀ

از  یاریبسا  ر. دکارد  یانمقدار ب یک صورت بهتوان  را میگیری  اندازه یجۀ، نتباشد یزناچ برخی مقاصد یگیری برا اندازه یتعدم قطع

 است به این شکل، معمول گیری ازهاند یجۀنت یانها، ب ینهزم

 ]حذ  شده است 5و  1های مدخل  تغییریافته : نکته ،5-5، مدخل اصطلاحی 1551 سال :5925ایران  ملی استاندارد :]منبع

۱-۱0 

 گیری اندازهاستاندارد 

 شدهگیری استاندارد رویۀ اندازه
measurement standard 

standardized measurement procedure 

گیاری را   انادازه  یاۀ رو یاک شده که  شناخته  نهاد یکشده توسط  ییداجماع و تا از طریقشده  یجادا الزامی مدرک

 دهد. یارائه م ینمع ۀینزم یکنظم در  ۀینبه ۀبه درج یابیاستفاده متداول و مکرر با هد  دست یبرا

 .هستندجامعه  ۀینعلم، فنّاوری و تجربه و با هد  ارتقاء منافع به یقیتلف یجبر نتا یمبتن یطور کلاستانداردها به مدخل: ۱ نکتۀ

۱-۱5 

 پدیدنانو
nano-enabled 

 .است پذیرنانو امکان یاورکه فقط با فنّ یعملکرد یاکارکرد و  ظهور

 ]15-1-5، مدخل اصطلاحی 1512 سال :41115-1 /ایزوایران ملی استاندارد :]منبع

۱-۱6 

 نانوساخت فرایند
nanomanufacturing  

  نانومواد است سنتز، ساخت، ایجاد یا کنترل هدفمندمنظور  بهها ای از فعالیتمجموعه

 ] 12-1-5، مدخل اصطلاحی 1512 سال :41115-1 /ایزوایران ملی استاندارد :]منبع

 

                                                 
1 standard operating procedure 
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۱-۱7 

 محصول نامۀ ویژگی
product specification 

 یفآن را توصا  یمارتبط باا کاربردهاا    ،محصاول  یاک  ۀشد شناخته های مشخصهکه تمام  ای افتهیساختار مدرک

 .کند یم

 .محصول است نامۀ یک ویژگیاز  یا نمونه یک ماده نامۀ ویژگی مدخل: ۱ نکتۀ

۱-۱8 

 زمینۀ کاربری
use case 

 یا یکاست:  سامانهدر مورد  یرکه احتمالاً مستلزم اطلاعات ز یافته یمتعم یکاربرد ۀینزم یک های ویژگیتعیین 

 .سامانه یرفتار مطلوب و مرزها ی؛عملکرد گسترۀ ؛1یوچند سنار

، مقابلشود. در  ینم یکاربر ۀنیزمبه  مرتبط یوهایاز تمام سنار تفصیلیمعمولاً شامل فهرست  یکاربر ۀنیزمشرح  مدخل: ۱ نکتۀ

 .شود یاستفاده م یوهاسنار یناز ا یتر یانتزاع یفاز توص

 کلیات 0

 های محصول  نامه الزامات ویژگی 0-۱

هاا، محصاولات    )مواد، مجموعه ساختمشخص کردن محصولات نانو یبرا 15994ملی ایران  مجموعه استاندارد

مطابقت  یشده برا یدشده است. محصولات تول  در نظر گرفته یتحت کنترل پارامتر یدارپا یفیت( با کییکاربر نها

شاوند   یطواجد شرا فرایندمعمول  یها یبررس یقاز طر یدکننده، با ینو تام یمشتر ینشده ب توافق های ویژگیبا 

 [شاود  یاعمال ما  2(SPC) فرایند یاست که کنترل آمار یمعن ینانبوه به ا یددر تول فرایندمعمول  یها یبررس]

توان در  یرا م SPC ضروریتر در مورد نقش  یقاست. اطلاعات دق شده در حالت کنترل فراینددهد  یکه نشان م

 .یافتکتابنامه [ 3و ] 5[1]های  ردیف

 :است یرز ءازاجمعمولا شامل  ها نامه ویژگی

 ینبا  تادارکات  فراینددر طول  بایدکه  یمنیاطلاعات ا ۀمحصول، مانند برگ ییشناسا یبرا تبطاطلاعات مر -

 کننده به اشتراک گذاشته شود. ینو تام یمشتر

 ،مرتبط بالقوه «پنهانپارامترهای » نشان دادن یبرا 5ساخت فراینداطلاعات مربوط به  -

 محصول که مربوط به کاربرد مورد نظر است. های کلیدی کنترلی مشخصهاز  یفهرست -

                                                 
1 scenarios 
2 statistical process control 

 اعداد داخل کروشه به منابع اشاره دارد. 5
4 fabrication 
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 یعادد یرغ یهاا  خصیصاه  یاا مقدار  های گستره ی،عدد یرمقاد مواردی مانند ،های تفصیلی نامه  ویژگی یبرا -

 یان ا یاات، جزئ ۀارائا شود. درصورت عادم  میشامل  یکنترل یدیکل های مشخصهمربوط به ( یعما یا)مانند جامد 

 .یدبگذار یرا خال 1ها جانوشت

 .های کلیدی کنترلی مشخصه یبراگیری  اندازه یهایکا -

 یاۀ رو یاک  یاا  هاای کلیادی کنترلای    مشخصاه  یاین تع یبارا  شدهاستانداردگیری  اندازه یها یهارجاع به رو -

 استاندارد.استاندارد درصورت عدم وجود گیری  اندازه

شاوند:   یظااهر ما   BDSدر  بیشاتر  sKCCعناوان  باه  شاده در باالا   اشااره  «پنهاان  یپارامترهاا » ،فنّااوری بلاوغ   یشبا افازا  :نکته

 .کند یها کمک م شده به کنترل ناشناخته اطلاعات شناخته یاستانداردساز

 .شده است ارائه «الف» یوستدر پ بدون تخصیص مقادیرنامۀ تفصیلی  ویژگی یساختار محتوا یبرا یمثال

 پدیدنانومواد و محصولات نانو یبرا ها نامه ویژگی یعموم های مندی نظام 0-2

 ۀساامان  یک ی، طراحنانوپدید یکیبا توجه به تعداد روزافزون مواد مورد استفاده در ساخت محصولات الکتروتکن

 یبانیشده از کاربران پشات  یفتعر های مندی نظاماست.  یاز استانداردها ضرور یا مجموعه یجادا یبرا یبند طبقه

 یرا باه آساان   یاد ماواد جد  یند، استانداردهایابب خودکاربرد  یرا برا یفن های  نامه ویژگی ینتر کند تا مناسب یم

 ۀتوسع یبرا یراه ،باشدی ضروربرای کاربر  ییخاص محصول نها های مشخصهمثال،  عنوان بهاگر کنند و  تلفیق

 د.نکن یلسهرا تکاربر  - یمشتر یقراردادها ۀکنند و توسع یفتعر یدجد یاشده  اصلاح های ویژگی

 .را فراهم کند یدمواد جد تلفیقامکان  ی،کل یبند طبقه ۀسامانبا حفظ  یدبا سامانه این

شاده در  برآوردن الزامات شرح داده یشود: برا یمنعکس م  نامه ویژگی مدارک یگذار شماره ۀساماندر   مندی نظام

 ایاران  اساتاندارد ملای   :عنوان مثالدو شاخص هستند، به یدارا 15155ملی ایران  استاندارد ۀمجموعقبل،  بند

 هستند(: یعیاعداد طب y و y-x-INSO19093- x)15155-الف -ب

 یبه طور کلا  یا سامانهمحصول،  یکنشان دادن  یبرا یفن کارگروهاست که توسط  یعدد xشاخص  یناول -

 یبارا  یاا  یانارژ  ۀیار ذخ یعناوان مثاال ماواد ماورد اساتفاده بارا      ، بهشود میانتخاب  یفن ۀینزم یا فناّوری یک

 یشعدد افازا  یک یدجد ویژگیاست که با اضافه شدن هر  یعدد متوال یک yشاخص دوم  یی؛روشنا یکاربردها

 .یابد یم

بدون تخصیص های تفصیلی  نامه ویژگی ینب 15155ملی ایران  مجموعه استاندارد های قسمت ین،بر اعلاوه -

 داده شده اسات  یحتوض 5-5و  5-5 زیربندهای (، همانطور که درDS) تفصیلیهای  نامه ویژگی( و BDS) مقادیر

 شوند. یتفاوت قائل م ،دارند یمتفاوت یها نقشکه 

اساتفاده   «ناماه  ویژگای » یاز اصاطلاح کلا   یم،قائل شو یزتما DS یا BDS ین، اگر لازم نباشد باستاندارد ینا در

 .کنند یم یرویپ یکسانی مندی نظاماز  نامه ویژگیانواع  ۀهم یراشود، ز می

                                                 
1 field 
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 بدون تخصیص مقادیرنامۀ تفصیلی  ویژگی 0-۱

هاا، محصاولات    محصولات نانوسااخت )ماواد، مجموعاه    ی( براBDS) بدون تخصیص مقادیرنامۀ تفصیلی  ویژگی

 ناماه،  ویژگای  یان اسات. ا  یک ماده نامۀ ویژگی یو محتوا 1جانماییاست که شامل الزامات سبک،  الگویی( یینها

مواد و استفاده  ۀیته یبرا یفیتاز ک یناناطم یکه برا کند ی( را فهرست مsKCC)های کلیدی کنترلی  مشخصه

 یاا  یرمقااد  یحااو  بدون تخصایص مقاادیر  نامۀ تفصیلی  ویژگیپدید لازم است. محصولات نانو ساخت راز مواد د

کننادگان   ینو تاام  یانمشاتر  یبارا  مبناایی  BDS ین،. بنابرایستن sKCCآن  یبرا یخاص یعدد های هصصیخ

گیاری   انادازه  یها و روش BDS ،KCCs یک ۀ. رابطتدوین کنندخود را  های نامه ویژگیکند تا  یم یجادنانومواد ا

 نشان داده شده است. 5شکل  و 2در شکل 

 است. یرز های مشخصه یدارا BDS یک یشتر،ب یاتجزئ در

 یدهد و الزاماات کلا   یمحصول ارائه م ییشناسا یمحصول برا یحاتشده از توض یفتعر یشساختار از پ یک -

 کند. یم یفدر ارتباط با محصول را تعر

 یفرا توصا  پدیاد تر محصول نانو یبه طور کل یااست که نانومواد  KCCsبر اجماع از  یمبتن یفهرست یحاو -

 :شود یجدول ارائه م یک قالبدر  فهرست ینکند. ا یم

  نامKCC اصطلاحات و تعاریف»در بند  یرسم یفتعر یک، همراه با»، 

  گیری  اندازهنام روشKCC اصطلاحات و تعاریف» در بند  یرسم یفتعر یک، همراه با»، 

 یری،گ اندازه یکایشده و  مقدار مشخص قالب  

 کناد. اگار   یما  یاف تعر کلیدی کنترلای های  مشخصه یرا براگیری  اندازه یۀکه رو یاستاندارد ییشناسا 

 :وجود نداشته باشد KCC یبرا یاختصاصگیری  اندازهاستاندارد  روش

اگر اساتاندارد قابال    یا ارائه شده باشد BDSاز «الف»پیوست ها در  استفاده از آن یبرا هایی راهنموناگر   (الف

 ممکن است اعمال شوند،  یگریمستند د یاستانداردها ،اجرا وجود نداشته باشد

 یان را پار کنناد. ا   اساتاندارد  ءخالا ایان  دوجانبه ممکن است  ۀعرض یها نامه توافق یا بهروش یراهنماها  (ب

انطبااق باا    تصادیق  راهنماون  ۀبدون ارائا  یدنبا KCC یچه یراز ،مطرح شود« ب»در پیوست  یدبا بخش

 .فهرست شود ویژگی

 .شود مینشان داده  SRLبا مقدار  استانداردبلوغ 

را در  یممکان اسات ماوارد    یو مشاتر  کننده ینداوطلبانه است. تأم ، نامه ویژگیشده در  فهرست KCCهر  -

 یبارا  BDSدر  دردساترس  یهاا  از روش یار غ یگاری د یها روش درمورد یاحذ  کنند  یااضافه  KCCفهرست 

 .شده توافق کنند مشخص sKCC ییدتأ

 

                                                 
1 layout  
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 طرح کلی :BDS آنها باو ارتباط  sKCC :2شکل 

 
 BDS و ارتباط آنها با KCCs مثال: :۱شکل 
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باشاد،   BDSشاده در   فهرسات  KCCsگاروه از   یار ز یککه فقط شامل  مدرکی یجاد، امعین کاربرد یک یدر موارد خاص برا نکته:

 .شود می یدهنام یمقطع بدون تخصیص مقادیرنامۀ تفصیلی  ویژگی چنین استانداردیباشد.  یدتواند مف یم

 یلیتفص نامۀ یژگیو 0-0

 یی،هاا و محصاولات کااربر نهاا     ، از جملاه ماواد، مجموعاه   ساختمحصولات نانو ی( براDS)نامۀ تفصیلی  ویژگی

 هاای  یصاه خص یا یرمقاد یحاو BDS ،DSاست. برخلا   BDS یکاساس  کند که بر یالگو عمل م یکعنوان  به

 ولاًمعما  DSاز  KCC فهرسات ( محصاول اسات.   KCCهاای کلیادی کنترلای )    مشخصاه  یبارا  یخاصا  یعدد

ممکن است  بیشتری KCCs، بیشتر کاربردو لزوماست. درصورت  BDSدر  دردسترس فهرستاز  یا مجموعهیرز

 ناماۀ  ویژگای  ءازاجا شامل تماام   یدبا DSارجاع شود.  الزامیمرجع  یکبه عنوان  DSدر  یدبا BDSاضافه شوند. 

 یگزینجاا  یاری گ اندازه یها که روش یدرحال. است یضرور یعدد یرمقاد پذیری اطمینان برایکه باشد  محصول

در  یاد گیاری با  انادازه  یۀ. روش و رویستصادق ن DSمعمولاً در  حالت ینشوند، ا یرفتهپذ BDSممکن است در 

 .گنجانده شودنامۀ تفصیلی  ویژگی

و  شود میمحصولات استفاده  یفیتک یفتعر یبرا یکننده و مشتر ینتام بین اغلب در روابطنامۀ تفصیلی  ویژگی

 DS یاک تواناد   یم یفن کارگروه یککند. در صورت لزوم،  یعمل م محموله در یا یرشپذ یبرا ییبه عنوان مبنا

 .به سهامداران صادر کند ییارائه راهنما یبرا

 بدون تخصیص مقادیرنامۀ تفصیلی  ویژگییک ساختار  5

 کلیات 5-۱

نادارد، اماا    یالزاما  یات شده است. اگرچه مقدمه ماه نشان داده «الف» یوستدر پ BDS یک یشنهادیساختار پ

محصاول در هماان    هاای  نامه یژگیو یرارتباط آن با سا ینو همچن BDS یدر مورد ارتباط تجار یاطلاعات مهم

و  ۀ کااربرد دامنا و  ، هاد  عنوان یقالب کل «الف» یوستپ ین. همچندهد یکاربر قرار م یاردر اخت یفناّور ۀحوز

 .دهد یرا ارائه م یشنهادیپ هرست مندرجاتف ینهمچن

شاامل  جاداول   یان . اکنناد  یمحصول فهرست م یینتع یرا برا یهستند که اطلاعات یجداول BDS یاصل ایزاج

 .است KCCsفهرست  ینو همچن تدارکاتمحصول و اطلاعات  یکل یحاتتوض

 تدارکاتمحصول و اطلاعات  یکل یحاتتوض 5-2

مشخص شده است که عمومااً باه    یفرع ۀمجموع یامواد، جزء  تدارکات یبرا یازاطلاعات مورد ن یحاو 1جدول 

ردیاف  سااخت در   خااص  فرایناد  ابا  محصاول  گیاری رد یبارا  یاد . اطلاعاات با شاود  می یدهعنوان محصول نام

تاا   دهاد  یاجاازه ما   کنناده  یناطلاعات باه تاأم   یناست که ا ینمناسب باشد و فرض بر ا در جدول کننده ینتأم

سافارش   یبرا یداطلاعات با ین،بر اکند. علاوه ییدمورد نظر تأ یدتول ۀدست یساخت را برا یطمل شراکا ۀموعمج

 .مناسب باشد ،مجدد محصول مشابه
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 محصول و اطلاعات تدارکات کلی: توصیف ۱جدول 

 اطلاعات قلم اقلامشمارۀ 

  کننده تامین 1-1

  نام تجاری 1-2

  شناسهشمارۀ  1-5

  ها قطعهتعداد  □ دسته مقدار معمول 1-5

  [kg]جرم  □

  [l]حجم  □

 شمارۀ دسته □ الزامات ردیابی 1-9

 شمارۀ سریال □

 سایر، مشخص کنید: □

  تاریخ ساخت

  شماره  نامه ویژگی 1-4

  نگریسطح باز

  تاریخ صدور

   بندی الزامات بسته 1-9

   کارخانه و محل نام  1-4

 های کلیدی کنترلی مشخصهتعیین  5-۱

طاور  کند. به یمحصول فهرست م یشده را برا ییشناسا KCCs، نامه بدون تخصیص مقادیرویژگیاز  قسمت ینا

که هر محصول متفاوت  ییاما از آنجا ،شودارائه  2مشابه جدول  یرا به شکل جدول اطلاعاتشود  می یهتوص یکل

 یهاسات، توصا   یاادی ز KCCs یکاه حااو   BDS یاک  ید. بارا باش ونراهنم یکتواند  یفقط م جدول یناست، ا

تر و  شود که در عمل مشخصات واضح باعث میکار  ین. ایدساختار ده ها ردهبه  یبند یمشود فهرست را با تقس می

 .دنتر استفاده شو راحت

 KCCs ی،ناور  KCCs گرماایی،  KCCs یکای، الکتر KCCs یمیایی،شا  KCCsناانومواد:   یبناد  ردهسااختار   یبارا  یمثال نکته :

 ی.و ساختار یدابعا KCCs یکی،مکان

 های کلیدی کنترلی مشخصه نامۀ ی برای ویژگی: الگوی2جدول 

شمارۀ 
KCC 

KCC یکا ویژگی 
روش 

 گیری اندازه
SML گیری رویۀ اندازه 

5-1 

مشخصۀ 

کلیدی 

 کنترلی

 رواداری ±][  یمقدار اسم 

][ 

 یا

 []، کوچکتر از []بزرگتر از 

    

 مقاومت برگه 5-2

][  رواداری ±][  یمقدار اسم

 یا

 []، کوچکتر از []بزرگتر از 
cm

2/Ω 
سنجی دامنۀ  طیف

 اهرتززمانی تر
5 

IEC TS 62607-
6-10 
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شمارۀ 
KCC 

KCC یکا ویژگی 
روش 

 گیری اندازه
SML گیری رویۀ اندازه 

5-5 
مساحت سطح 

 ویژه

 رواداری ±][  یمقدار اسم 

][ 

 یا

 []، کوچکتر از []بزرگتر از 

m
2
/g  روشBET 5 

استاندارد ملی ایران 

15929:1551 

 «(الف»)پیوست 

 «ب»پیوست  2     5-5

 مشخص نشده 1     5-9

 :2جدول  یها شرح مدخل

 یگاری از اساتاندارد د  یاف شود. اگار تعر  استفاده می KCC یاست که برا یشامل اصطلاح KCC ستون  -

شاود.   یفبا ذکر منبع تعر BDS «یفو تعار اصطلاحات»اصطلاح در بند  ینام است زلا گرفته شده باشد،

شاده   ینگهدار یشناخت اصطلاح یها داده های یگاهدر پا دردسترس یفبا تعار یدبا یفدرصورت امکان، تعار

در  دردساترس  یفباا تعاار   یحااً ( ترجISO 1مارور بارخط   و IEC سکوهای اطلاعاتی) ISO و IECتوسط 

 41115 مجموعه استاندارد ملی ایران/ایزو و 21515، 15994، 15155ملی ایران  استاندارد های مجموعه

 سازگار باشد.

 یاا کنناده مانناد بزرگتار     محادود  یرمقااد  یاا آن  2رواداریبا  KCC یعنوان مقدار اسم به  ویژگیستون   -

 شود. می یفمقدار مشخص توص یککوچکتر از 

 گیری است. اندازه یزیکیواحد ف ،یکاستون   -

شاود، باه    استفاده مای  یناصل مع یکگیری است که طبق  اندازه ینام عموم گیری روش اندازهستون   -

 .9روش واندر پاو ،5یاتم یروین یکروسکوپی، م5رامان یسنج یفط ،عنوان مثال

 یفتوصا  اننفعا  ذی ۀدسات آماده در جامعا    به ظرنگیری را براساس اجماع اندازه یۀبلوغ رو ،SMLستون   -

 کند. می

اشااره دارد. بساته باه     KCC یگیری بارا  به استاندارد اندازه مطلوبدر حالت گیری  اندازه یۀروستون   -

 .شده است ارائه «الف» یوستدر پ یلیاطلاعات تکم یری،گ ه بلوغ استاندارد انداز ۀدرج

                                                 
1 Online Browsing Platform 
2 tolerance 
3 Raman spectroscopy 
4 atomic force microscopy 
5 Van der Pauw 
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 های کلیدی کنترلی گیری برای مشخصه های اندازه رویه 6

 کلیات 6-۱

گیاری   انادازه  یهاا  یهو رو KCCs، تمام المللی الکتروتکنیک کمیسیون بین 115 یفن کارگروه ۀتوجه به فلسفبا 

روش  ینماوارد، چناد   یاناد. در برخا   شاده  یاف تعر «یفو تعاار  اصاطلاحات » 5در بناد   BDSشاده در   فهرست

 یاک  یقااً شاود دق  مای  هیمناسب است. اگرچه توصا  ویژه KCC یکگیری  اندازه یگیری وجود دارد که برا اندازه

 وجود دارد. تلفیق ینچند یینتع یبرا یخوب یلدلا ید،را مشخص کنگیری  اندازهو روش  KCCاز  تلفیق

 یۀوجود داشته باشد که رو یک استانداردبه  ارجاع 2در جدول  یدگیری با و روش اندازه KCCاز  تلفیقیهر  برای

 مجموعاۀ از  یالمللا  ینبا  یاساتانداردها  بایاد از شاده   گیری ارجاع اندازه یها یهکند. رو می یفگیری را توص اندازه

 یان متمرکاز هساتند. باا ا    KCCاطلاعاات در جادول    ۀبر ارائ یقاًآنها دق یراباشد، ز 15994ملی ایران  استاندارد

 .یستن یرپذ امکان یشههمامر  یننوظهور مانند فناّوری نانو، ا یها فناّوری یوجود، برا

 موارد در ینوجود دارد. ا شدهگیری استاندارد اندازه یها در مورد در دسترس بودن روش یوچهار سنار ی،کلطوربه

 .مشخص شده است 9-4تا  2-4زیربندهای 

6-2 SML4 : برای  دردسترس گیری رویۀ استانداردشدۀ اندازه-0سطح بلوغ استانداردKCC   

 دردساترس  شاده گیاری استاندارد  انادازه  رویۀ یککند که در آن  می یفرا توص یتیوضع 5سطح بلوغ استاندارد 

فهرسات کاردن    فقاط ، سطح بلاوغ  یناستفاده شود. در ا یبررس تحت کاربری زمینۀ یبرا یقاًتواند دق یاست و م

 است. کافی 2استاندارد در جدول 

از جملاه  ماورد نظار   میناۀ کااربری   زدر  یماًتواند مستق یاست که استاندارد م ینا 5سطح بلوغ استاندارد  مزیت

 .اعمال شود یجها و گزارش نتا داده یلتحل یری،گ اندازه یۀنمونه، شرح رو یساز آماده

6-۱ SML3 :موجود شدۀگیری استاندارد اندازه رویۀ یک سازگاریو  یرشپذ-۱ سطح بلوغ استاندارد 

 ۀنیزم یبرا تاشده  است که در نظر گرفته دردسترس شدهاستاندارد یریگ اندازه یۀرو یک 5 سطح بلوغ استاندارد

ماورد   زمینۀ کااربری  یبرا تواند یاستفاده شود، اما م ،یگرد یکاربردها یا یگرعنوان مثال، مواد دبه یگرد یکاربر

نشده باشاد. در   گذاری صحه BDSدر زمینۀ کاربری  یگیری ممکن است هنوز برا اندازه یۀشود. رو پذیرفتهنظر 

شاود اساتاندارد    شاود. درخواسات مای    فهرسات ، BDS «الاف »در پیوسات   یاد باسازگارشاده  ماورد، روش   ینا

شود  یبررس یدشرح داده شود. با یلبه تفص یازشود و اصلاحات مورد ن یبررس بندبه  بند سازگارشدهگیری  اندازه

 .دهد ، رخآن دامنۀ کاربرداستاندارد خارج از  علت استفادۀ ی بهبیشترگیری  اندازه یخطاهاممکن است  یاکه آ

 ۀبه انداز یهرو ینکهشود به محض ا می یهارائه شود. توص 2در جدول  یدپیوست با شرح اصلاحات با بندبه  ارجاع

 .شود یلاستاندارد مستند تبد یکگیری به  بالغ شد، روش اندازه یاستانداردساز یبرا یکاف
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6-0 SML2 :استاندارد نبودگیری در  راهنمای رویۀ اندازه -2 سطح بلوغ استاندارد 

  KCC یاین باه تع  یااز دربااره ن  یفنا  ۀاماا جامعا   یسات، هنوز در دسترس ن شدهاستاندارد یریگ روش اندازه یک

 KCCاز  تلفیقیهر  یبرا یدبا یریگ اندازه یۀرو یاجراچگونگی در مورد  ییمورد، راهنما یننظر دارند. در ااجماع

 GPGراهنماای بهاروش    یاک اضافه شاود. اگار    «ب»در پیوست  یک پاراگرا عنوان  به یریگ اندازه یها و روش

ممکن اسات باه    GPG ینباشد، ا همگانشده و در دسترس  تدوین شرکتگان یک یا نفعان ذیاز  هیتوسط گرو

 از کاربرد آن ارجاع داده شود. یا همراه با مقدمه ،آن یجا

 یاۀ از رو یکلا  یفتوصا  یاک دارد و از  یبساتگ  فنّااوری  های پیشرفتآخرین به  یرها ناگز راهنمون تفصیل سطح

 استاندارد ینا «ب» یوست)به پ KCCگیری  مشابه با استاندارد اندازه یقدق یدستورالعمل کار یکگیری تا  اندازه

باالغ شاد،    انداردساازی است یبارا  یبه اندازه کاف یهرو ینکهشود به محض ا می یهاست. توص یر( متغیدمراجعه کن

 .شود لیاستاندارد مستند تبد یکدستورالعمل به 

6-5 SML 1 :یستدر دسترس ن یا شدهمستندگیری  اندازه یۀرو یچه -۱ سطح بلوغ استاندارد 

و ناه   قابل ساازگاری استاندارد  یاعنوان استاندارد  نه به یست،در دسترس ن یا شدهمستندگیری  اندازهروش  یچه

 ساطح  ین. ایدندرس نظراجماعبه  KCCبه مشخص کردن  یازدر مورد ن یفن ۀوجود، جامع ین. با اGPGعنوان  به

 شود یم گذاروا یلتحو فراینددر  یردرگ یها به طر  مساله ینسطح درک مشترک در جامعه است و ا ترین یینپا

 .کنند یفتعر یتبرخورد با وضع یبرا یراه ،تفصیلی نامۀ ویژگیدرصورت نوشتن  تا

 گیری مرتبط اندازه یها یهرو SMLگیری و  اندازه یها بر روش یمرور 6-6

 ونآزما  یهاا  یاه از رو یکلا  یوجود داشته باشاد کاه نماا    پاراگرافی ید، باBDSآسان  ۀاز استفاد یبانیپشت یبرا

 باه مثاال  جادول )  یاک ( شامل یدمراجعه کن استاندارد ینا «الف» یوستدر پ مثالبه جدول مطالب  ین)همچن

 یبارا  SML ۀشمار مچنینگیری و ه اندازه یداردهاو استان KCCs های تلفیق ی( حاویر مراجعه شودز 5جدول 

 کند. را ارائه  BDSاز استفاده آسان  یبانیپشت

مورد  ینوجود داشته باشد، در ا 2شده در جدول  فهرست یریگ و استاندارد اندازه KCCاز  تلفیق یکاز  یشب اگر

با توجاه   زمینۀ کاربری خود تلفیق برای یندر انتخاب بهتر یو مشتر کننده یناز تام یبانیپشت یبرا ینظراظهار

 :شود یدرخواست م یربه موارد ز

 و دقت روش؛ درستی -

 ؛مختلف یها روش یاجراۀ تجرب -

 یزات؛در دسترس بودن تجه -

 به نمونه در خط ساخت؛ یدسترس یها یتمحدود یلدل عنوان مثال، به به ی،مکان یها یتمحدود -

 یری.گ سرعت اندازه -
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در رابطاه باا در دساترس باودن      یو، چهاار سانار  KCCدر جداول  «یریگ اندازه یۀرو»تحت  SML مدخل برای

گیری  و روش اندازه KCCاز  تلفیقیهر  یبرا 5 یوجود دارد که در جدول کل شدهگیری مستند اندازه یها روش

 شده است. خلاصه

SML1 :باه مشاخص    یااز دربااره ن  یفنا  ۀاما جامع یست،هنوز در دسترس ن شدهگیری استاندارد اندازه یۀرو یک

 تارین  یینپاا  یان . ایسات در دساترس ن  GPG راهنمای بهروش یننظر دارند. همچن اجماع KCCکردن 

 یتا راها  شود یواگذار م یلتحو فراینددر  یردرگ یها به طر  ینسطح درک مشترک در جامعه است و ا

( SOPشده ) استاندارد توافق یاتعمل یۀرو یکمثال با افزودن  یکنند، برا یفتعر یتوضع بابرخورد  یبرا

 د.وذکر ش یزن «الف» یوستدر پباید که  نامه ویژگیبه 

SML2 :باه مشاخص    یااز دربااره ن  یفنا  ۀاما جامع یست،هنوز در دسترس ن شدهگیری استاندارد اندازه یۀرو یک

 یاک  یاا  نفعاان  ذیاز  یتوسط گروه شده تدوین GPG یکمورد،  یننظر دارند. در ا اجماع KCCکردن 

 نعناوا  باه  یاد با بهاروش  یهاراهنماگیری عمل کند.  اندازه یبرا ییممکن است به عنوان مبنا شرکتگان

 BDSآنها به  یاعتبار علم توضیحی در مورداز کاربرد آنها و  یا همراه با مقدمه «ب»پیوست  ی دریبندها

 داد.توان به آن ارجاع  یدر دسترس باشد، م همگان یبرا GPGشوند. اگر  یوستپ

SML3 :درنظر گرفتاه شاده    ییگرد یکاربر ۀنیزم یاست که برا دردسترس شدهاستاندارد یریگ اندازه یۀرو یک

ساازگار   یگار، د یکاربردهاا  یا یگرعنوان مثال، مواد د مورد نظر، به یکاربر ۀنیزمای بر تواند یاست، اما م

 رد،ماو  یننشده باشند. در ا گذاری صحه BDSدر  کاربری زمینۀ یممکن است هنوز برا ها این رویهشود. 

« الاف » پیوسات شود. ارجاع به  فهرستاستاندارد  پذیرش چگونگیبا شرح  «الف»در پیوست  یدروش با

 شود. درج KCCدر جداول  یدبا

SML4 :یماورد بررسا   زمینۀ کاربری یبرا یقاًدق تواند یاست و م دردسترس شدهاستاندارد یریگ اندازه یۀرو یک 

 KCCجاداول   «یاری گ انادازه  یۀرو»فهرست کردن استاندارد در ستون فقط مورد،  یناستفاده شود. در ا

 مناسب است.

شاود و تماام مراحال لازم     یلاستاندارد مستند تباد  یکگیری به  اندازه یۀشود که رو می یهتوص 5و  2موارد  در

ایاران(   ه ملی )مانند سازمان ملی اساتاندارد کارگرو یقاز طر IECبه  یدجد یکار مورد پیشنهادۀ یک تهیۀ یبرا

 .انجام شود
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بندی  رده

1 

KCC1,1 1 1           

KCC1,2   2          

KCC1,3    1 1        

بندی  رده

2 

KCC2,1      1 1      

KCC2,2       1      

KCC2,3        1 2    
 

بندی  رده

5 

مقاومت 

 برگه
         5   

مقاومت 

 برگه
          5  

تحرک 

 حامل
           5 

 نامه یگواهصدور  هایجنبه 7

 کلی ملاحظات 7-۱

باه   یاد با سااخت  فرایند یفیتکهم مواد و  یفیتکهم نانو مواد،  یفیتاعتماد در ک یجادبه هد  ا یابیدست یبرا

 داده شود. بالقوه نشان یانمشتر

 یمارتبط بارا   یابی مشخصه یها ( و روشDSs) مواداستانداردشده  های نامه ویژگیمواد با ارجاع به  یفیتک تأیید

 یازی مم یگار، عباارت د  باه  ییاد، روش تأ یان ا یعمل ی. اجراشود یم انجام( KCC)های کلیدی کنترلی  مشخصه

ارائاه   «پ» یوستدر پ یاتدر مورد جزئ ییداده شده است و راهنما یحتوض 2-9زیربند  در یطور کل محصول، به

 .شده است

 فرایناد باشد کاه  همراه  یا ییدیهبا تأ ید، باه داردیک نمونمواد را براساس  های ویژگیمورد نظر  ۀماد ینکها ییدتأ

کاه   یاه رو یان شاود. ا  اثباات  یدبا ساخت فرایند یفیتک یگرعبارت د کند، به یجادا یثابت یفیتتواند ک یم ساخت

 یفیات کباا  طور ماداوم ماواد    تواند به یم ساخت فرایندد که کن می یید، تأشود می یدهکارخانه نام یزیمعمولاً مم
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در ماورد   ییداده شده است و راهنما یحتوض 5-9زیربند  در یطور کل کارخانه به یزیکند. مم یدرا تول یازمورد ن

 .ارائه شده است «پ» یوستدر پ یاتجزئ

 ممیزی محصول 7-2

از  یتصاادف  ۀنمون یکمنظور،  ینا یانجام شود. برا یدمحصول با یزیمحصول خاص، مم یک گواهی کردن یبرا

 شود. یهشده ته یرهذخ ییسازنده از محصولات نها یها در محل فروشگاه دهنده یگواه کارکنانتوسط  یدبا ماده

 یبناد  بساته  یا گوناه باه  ید( مواد بایثبت شود و نمونه)ها ید( مواد باینمونه)ها بهر( یروش، شماره)ها ینا در

معتبار مساتقل    یشاگاه آزما یاک توسط  ید)ها( با نمونه شود. یریجلوگ بندی بسته یرمجازشوند که از باز شدن غ

 مستند شود. یدها با یابیشارز ۀیجشود. نت آنالیز

 .مشاهده کرد «پ» یوستتوان در پ یرا م یعمل یاتجزئ راهنمای

 ممیزی کارخانه 7-۱

 یفیات مداوم محصولات باا ک  ساخت یبرا ساخت فرایند توانایی ییدداده شد، تا یحتوض 1-9 بند همانطور که در

 .شود میکارخانه انجام  یزیدر مم ،مواد نامۀ گییژودر شده  معین

 یاا شده  که توسط سازمان استخدام یطیواجد شرا ممیزانسازمان مستقل توسط  یکتوسط  یدبا ممیزی فرایند

 انجام شود. ،اند شده کارگرفته به

 یاز نظر ساازگار  یدبا یفیتو سوابق ک شدهاستاندارد یاتیعمل های یهرو یفیت،ک یریتمد ۀکارخانه، سامان یزیمم حین

 ۀسامان یها کنند که نسخه ییدتأ یدبا ممیزان ین،بر اشوند. علاوه یلازم بررس فرایند یفیتاز ک یناناطم یبرا یتو کفا

 است. یکاف یفیتو سوابق ک شود یاجرا م ساخت فراینددر  فرایند ۀهر مرحل یبرا یفیتک یریتمد

 .مشاهده کرد «پ» یوستتوان در پ یرا م یعمل یاتجزئ راهنمای

 پدیدنانومحصول  یانانومواد نامۀ تفصیلی  ویژگی تدوین فرایندمراحل  8

 کلیات 8-۱

 تهیاه  ییاستانداردها تدوین یبرا یکل مندی نظام یکدر  استاندارد ینداده شد، ا یحهمانطور که در مقدمه توض

محصاولات   سااخت  یبارا  یفیات ک یریتماد  ۀساامان  یاک در  یااز و اساناد ماورد ن   هافرایناد  یشده است که برا

 .شوند یم بینی یشپ نانوپدید یکیالکتروتکن

 شود.مراجعه  «پ» یوستمورد، به پ یندر ا یشتراطلاعات ب برای

 نامه  ویژگی هدف و دامنۀ کاربرد یفتعر 8-2

 تواناد  یما  یناه، زم یچیادگی شود. بساته باه پ   یفتعر ،تدوینشروع  ۀعنوان نقط به یدبا DS هد  و دامنۀ کاربرد

ناقص  KCCsکه فهرست  پذیرفته شودو  شودتمرکز  فناّوریتر  بالغ قسمت یباشد که در ابتدا رو یخوب راهبرد

 ینرخ دهناد و بناابرا   است، ممکن تدوینناشناخته در زمان  یپارامترها یگرعبارت د پنهان، به یاست. پارامترها
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 قسامت  یبارا  KCCsاز  یروشان  یفوجود، تعرینبه آنها پرداخت. بااتدوین خاص از زمان  ۀتوان در آن نقط ینم

کماک   اساتاندارد  یبعاد  یهاا  پنهان در طول زماان و بهباود نساخه    یپارامترها ینا ییبه شناسا فناّوریتر  بالغ

 اساتاندارد  «ۀمقدما »در  ضاعیت ولازم است ،  نامه ویژگیکاربر  یخاص برا یطروشن شدن آن شرا ی. براکند یم

 .داده شود شرح

 کلیدی کنترلیهای  تعریف فهرست مشخصه 8-۱

 یهاا  مربوطاه و روش  KCCs یآور جماع  هبا  مناد  علاقاه  اننفعا  ذی ۀهما باید با ، DS یا BDS یک تدوین حین

 تادوین شاروع   یبرا یددر دسترس نباشد، با یخاصگیری  اندازه ی. اگر استانداردهاشود آنها مشورت  یریگ اندازه

 آنها اقدام شود.

نظر یاد تجد طور مرتب به یدبا کنند می یبند فهرسترا مرتبط  یریگ اندازه یها و روش KCCs استانداردهایی که

باه   یچااپ  یهاا  بهتار از نساخه   یاستانداردها حتا  رقمی )دیجیتالی( های  ارائهکه  رود یانتظار م ینده،شوند. در آ

 .است تر مکرر آنها آسان بازنگری یراجامعه خدمت کنند، ز

 نباود در هاای کلیادی کنترلای     مشخصاه  یبرا یریگ اندازه یها یها و روه روش یفتعر ۀاز راهنماها و نحو برخی

 .مشاهده کرد «پ» یوستدر پ توان یاستانداردها را م

  



 INSO 19093-1:2025 ۱0۰۱: سال ۱۹۰۹۱-۱استاندارد ملی ایران 

 

15 

 «الف»پیوست 

 دهنده()آگاهی

 بدون تخصیص مقادیرهای تفصیلی  نامه برای ویژگی هاساختار استاندارد

 بدون تخصیص مقادیرهای تفصیلی ‌نامه  عنوان و هدف و دامنۀ کاربرد استانداردهای ویژگی ۱-الف

 الگوی عمومی عنوان ۱-۱-الف

 – محصول نامۀ  ویژگی – نانوساخت

 <کاربرد>: <BDS> - <محصول>: X-Y قسمت

را  ناماه  ویژگای است که نوع  یاصطلاح <BDS>است.  یفرع یها مواد، اجزاء و مجموعه یها شامل مواد، گروه <محصول> نکته :

 ناماۀ  ویژگای  یاا  یمقطعا  بادون تخصایص مقاادیر   نامۀ تفصایلی   ویژگی ،بدون تخصیص مقادیرنامۀ تفصیلی  ویژگیکند:  می یفتوص

 .شوند یتکرار م هد  و دامنۀ کاربرددر مورد کاربرد استاندارد در  بیشترهمراه با اطلاعات  <کاربرد>و  <محصول>تفصیلی. 

 الگوی عمومی هدف و دامنۀ کاربرد 2-۱-الف

ناماۀ تفصایلی    ویژگای  یینتع یبرا شدهروش استاندارد یک 15994ملی ایران  مجموعه استاندارد از قسمت ینا

 کند: موارد زیر ایجاد می یبرا بدون تخصیص مقادیر

 <محصول> •

 یبرا شده استفاده

 .<کاربرد> •

 <کاربرددر مورد  بیشتر یاتجزئ>

 <1 زمینۀ کاربری > -

 <2 زمینۀ کاربری > -

  <n زمینۀ کاربری > –

گیاری و   گیاری و شارح مختصار اصال انادازه      روش انادازه  یاری، گ اندازه یمشخصۀ کلیدی کنترلی برا ۀ کاربرددامنهد  و  :نکته

 .کند کند، فهرست می می یفکاربرد استاندارد توص یرا برا یارهاییرا که مع های کاربری زمینه

 تخصیص مقادیربدون تفصیلی  های  نامه ویژگی یاستانداردها برا یمحتوا 2-الف

 بدون تخصایص مقاادیر  نامۀ تفصیلی  ویژگی یاز استانداردها برا یساختار کل یکمطالب  فهرست مندرجات ینا

مفهاوم   ییار بادون تغ  هابناد یرکار وجود داشته باشد، ممکن است ز ینا یبرا یخوب یفن یلدل اگر دهد. یارائه م

 .حذ  شوند. یااضافه  یاصل
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  پیشگفتار

  مقدمه

 دامنۀ کاربرد هد  و 1

 مراجع الزامی 2

 اصطلاحات و تعاریف 5

 اصطلاحات عمومی 5-1

 تدارکاتمحصول و اطلاعات  یکل یحاتتوض 5-2

 های کلیدی کنترلی مشخصه 1ردۀ  5-5

 های کلیدی کنترلی مشخصه nردۀ  5-5

 گیری های اندازه روش 5-9

 یریگ اندازه یها در مورد روش یکل ۀمقدم 5

 نامه ویژگیالگوی  9

 یدمحصول و اطلاعات خر یکل یحاتتوض 9-1

 های کلیدی کنترلی مشخصه 1ردۀ  9-2

 های کلیدی کنترلی مشخصه 2ردۀ  9-5

 های کلیدی کنترلی مشخصه 5ردۀ  9-5

 های آزمون مرور کلی بر روش 4

  KCC یریگ اندازه شدۀاستاندارد های یهرو یبرا یبانیاطلاعات پشتپیوست الف )الزامی( 

 کلیات 1-الف

 <KCC1>: <1گیری  روش اندازه> 2-الف

 کلیات 1-2-الف

 گیری مستندشده رویۀ اندازه 2-2-الف

 لازم های سازگاری 5-2-الف

 <KCC2>: <2گیری  روش اندازه> 5-الف

 کلیات 1-5-الف

 گیری مستندشده رویۀ اندازه 2-5-الف

 لازم های سازگاری 5-5-الف

  نباشداگر استاندارد دردسترس  KCCگیری  دهنده( راهنمای رویۀ اندازه پیوست ب )آگاهی
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 کلیات 1-ب

 1راهنمای بهروش  2-ب

 2راهنمای بهروش  5-ب

 5راهنمای بهروش  5-ب

  کتابنامه
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 «ب»پیوست 

 دهنده()آگاهی

 های کلیدی کنترلی مشخصه یگیری برا اندازه یساختار استانداردها

 های کلیدی کنترلی گیری مشخصه اندازه یاستانداردها ۀ کاربرددامن هدف و عنوان و ۱-ب

 عنوان یکل الگوی ۱-۱-ب

 – های کلیدی کنترلی مشخصه –ساختنانو

 <یریگ روش اندازه>: <KCC> - <محصول>: X-Y قسمت

را  ویژگای اسات کاه ناوع     یاصاطلاح  <BDS>اسات.   یفرع یها مواد، اجزاء و مجموعه یها شامل مواد، گروه <محصول> نکته :

 ناماۀ  ویژگای  یاا  یمقطعا  بادون تخصایص مقاادیر   نامۀ تفصایلی   ویژگی ،بدون تخصیص مقادیرنامۀ تفصیلی  ویژگیکند:  می یفتوص

 .شوند یتکرار م هد  و دامنۀ کاربرددر مورد کاربرد استاندارد در  بیشترهمراه با اطلاعات  <کاربرد>و  <محصول>تفصیلی. 

 هدف و دامنۀ کاربرد یکل الگوی 2-۱-ب

مشخصاۀ کلیادی    یاین تع یبارا  شاده روش استاندارد یاک  21515ملی ایران  مجموعه استاندارد از قسمت این

 :کند می یجادا کنترلی زیر

 <یکنترل مشخصۀ کلیدی> •

 با <محصول> برای

 .<یریگ روش اندازه> •

 <یریگ از اصل اندازه یکوتاه یحتوض>

 <1 یکاربر ۀنیزم > -

 <2 یکاربر ۀنیزم > -

 <n یکاربر ۀنیزم > –

گیاری و   گیاری و شارح مختصار اصال انادازه      روش انادازه  یاری، گ انادازه  یمشخصۀ کلیدی کنترلی برا ،ۀ کاربرددامنهد  و : نکته

 .کند کند، فهرست می می یفکاربرد استاندارد توص یرا برا یارهاییرا که مع های کاربری زمینه

 های کلیدی کنترلی مشخصه یگیری برا اندازه یاستانداردها یمحتوا 2-ب

ارائاه   یکنترلا  یادی کل یهاا  مشخصه یبرا گیری ی اندازهاز استانداردها یساختار کل یک فهرست مندرجات ینا

 یمفهاوم اصال   ییار بدون تغ زیربندهاکار وجود داشته باشد، ممکن است  ینا یبرا یخوب یفن یلدل اگر دهد. یم

 حذ  شوند. یااضافه 
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 های روبش روشبرداری برای  برنامۀ نمونه 9-ب

  بردکار های نمونهدهنده(  )آگاهی پپیوست 
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 کاربردنمونۀ  5-پ

  کتابنامه

 

  



 INSO 19093-1:2025 ۱0۰۱: سال ۱۹۰۹۱-۱استاندارد ملی ایران 

 

29 

 «پ»پیوست 

 دهنده()آگاهی

 پذیری اطمینان یابیو ارز یفیتک یابیشارز یراهنما

 کلیات ۱-پ

ماواد توساط    کاردن  گواهی ین،بنابرا. کوتاه هستند دکاربر تجربۀو  یدتول ۀنوآورانه با سابق یمواد ،نانومواد یشترب

سازنده و کااربر داشاته    یناعتماد ب یجادبه ا یتوجه تواند کمک قابل ی( ممستقیم) یبا خوداظهار یاشخص ثالث 

 است: یرمحصول معمولاً شامل موارد ز یک ۀینامگواهصدور باشد. 

اساتاندارد ملای ایاران     باا  QM ۀسامان سازگاری ییدتأتصدیق  ی( براQM) یفیتک یریتمد ۀسامان یزیمم -

 یدار؛پا یدتول فرایند یک یبرا یازن یشعنوان پ ، بهکتابنامه( [4])ردیف  5111شمارۀ 

هماانطور کاه در    QM ۀساامان اینکه  و ساخت فرایند یتقابل تصدیق یدر محل کارخانه، برا فرایند یزیمم -

، قبول بشاود  فرایند یزیاگر مم یفیت.ک سوابق شود، از جمله وجود شده اعمال می یحتصر QM یراهنما ۀکتابچ

محصاولات   ینادۀ نما ید،از حجم تول یتصادف ۀنمون یکمحصول  ممیزی تواند واقعاً مطمئن باشد که یم یمشتر

 است.

 مطابقت دارد. های تفصیلی مواد  نامه گیژویمحصول با  ینکها تصدیق یمحصول برا یزیمم -

 شارح داده شاده اسات، باا     یلباه تفصا  کتابنامه [ 5]ردیف همانطور که در  ینامه،و صدور گواه شیابیارز فرایند

 ISO 19011کتابناماه(،   [4])ردیاف   ISO 9001 ملی ایاران استاندارد مانند – IECو  ISOمرتبط  استانداردهای

و باا   –کتاباماه(   [8])ردیاف   ISO 13845کتابناماه( و   [5])ردیاف   ISO/IEC 17025کتابناماه(،   [6])ردیاف  

 کتابنامه( همتراز است. [9])ردیف  IEC 115اهنمایر

 پذیری   و اطمینان یفیتک یابیاستاندارد ارز یمحتوا 2-پ

 اگار  دهاد.  یارائاه ما   پاذیری  ینانو اطم یفیتک یابیارزی از استانداردها یساختار کل یک فهرست مندرجات ینا

حاذ    یااضافه  یمفهوم اصل ییربدون تغ زیربندهاکار وجود داشته باشد، ممکن است  ینا یبرا یخوب یفن یلدل

 شوند.

 هد  و دامنۀ کاربرد 1

 مراجع الزامی 2

 روش ارزشیابی 5

 بندی کیفیت طبقه 5-1

 ممیزی کارخانه 5-1-1

 محصول عملکردآزمون  5-1-2
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 بندی طبقه امتیاز کیفیت محصول و 5-1-5

 چرخۀ ارزشیابی 5-2

 ارزشیابی اولیه 5

 ممیزی کارخانه 5-1

 مرور صلاحیت پایه 5-1-1

 QM ۀسامان یبازنگر یاجرا 5-1-2

 محصول عملکردآزمون  5-2

 ویژگی 5-2-1

 محصول عملکردارزشیابی  5-2-2

 شیابیزبازار 9

 ممیزی کارخانه 9-1

 برای بازارزشیابی محصول عملکردآزمون  9-2

 برای بازارزشیابی بندی امتیاز کیفیت محصول و طبقه 9-5

  های کاربردی فرمدهنده(  پیوست الف )آگاهی

 QM ۀسامان یزیمم ۱-پ

 تصادیق اسات،   یاد حجم تول نمایندۀ( شودمراجعه  9-پشده )به بند  یبردار محصول نمونه ینکها اثباتمنظور  به

 یازی اسات. مم  یالزاما  یاباد  یطور مداوم بهبود م و به شود می ینگهدار ،دهش یساز یادهپ QM ۀسامان یک ینکها

  مکاان هار   ،سااخت  مکاان  ین. درصورت وجاود چناد  شود میانجام  ساخت مکانمحل از در  یدبازد یط سامانه

توافاق کارد    کننده ممیزیشده و سازمان  ممیزیسازمان  ینتوان ب یم همچنین .شود می یزیطور جداگانه ممبه

 در محل شود. یزیمم یگزینتواند جا یاز راه دور م ممیزیکه 

 فرایند یزیمم 0-پ

منابع  ینکهو ا یرخ یاشده است  سازی یادهپ یدتول فراینددر طول  QM ۀسامان یاکه آ کند یم ییدتأ فرایند ممیزی

در طاول  » ممیازان  یرو یااده کاار باا پ   یان . ایرخ یاوجود دارد  فرایندو ثبات  یزات، تجهکارکناندر مورد  یکاف

وجاود   متنااظر  یفیتو سوابق ک یفیتک ینتضم یبرا یبررس یک ،فرایند ۀهر مرحل ی. براشود میانجام  «فرایند

 دارد.

از راه دور  ممیازی توافق کرد که  یزن کننده یزیممشده و سازمان  ممیزیسازمان  ینتوان ب یخاص، م یطشرا در

آن  یبارا  یهیاست که تاوج  ییاستثنا یشهاز راه دور هم فرایند یزیدر محل شود. مم ممیزی یگزینتواند جا یم

 وجود دارد.
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 یازشده از امت یفتعر یشدرصد از پ یک یقدرصد انطباق است. درصد با تفر یک فرایندو  سامانه ممیزی خروجی

 .شودمراجعه  4-پبه بند  یشترب یاتجزئ ی. براشود میمحاسبه  111 ۀ %یاول

 محصول یزیمم 5-پ

 یو بارا  شاود  میها گرفته  شده از فروشگاه یزیاز محصول مم یتصادف ۀنمون یک ،فرایند یزیمم یط یطور کل به

از راه دور، سازمان  یزی. درصورت انجام ممشود میارسال  شده مهروموممعتبر در ظرو   یها یشگاهدر آزما آنالیز

و ارساال آن باه    کاردن  مهروماوم و  یگاذار  لامترا موظف به اخذ نمونه، ع یتواند شخص ثالث یم کننده ممیزی

 کند. ،شده یینمعتبر تع یها یشگاهآزما

 ممیزی یازامت 6-پ

 و تدارکات است. ینامهصدور گواه یامدهایو پ ممیزی یازامت یینتع یممکن برا یها از راه یکی یرز طرح

 محصول: یفیتک یکل امتیاز

          

 :آنکه در 

 است QM ۀسازی سامان پیاده  

 محصول است؛ عملکردآزمون   

x  وy هستند و  فاکتورx + y = 1. 

 شود: انجام می یرز یتصلاح یبند طبقه یاز،امت ینبراساس ا

  f ≥ 51ۀ الف: درج –

 f ≥ 99 ˂ 51: بۀ درج –

 f ≥ 41 ˂ 99: پۀ درج –

 .شود می یباشد، ناموفق تلق 41که کمتر از  یمحصول در صورت عملکردآزمون  یا QM ۀسامان یاجرا ،سامانه یندر ا : نکته

 ممیزی تواتر 7-پ

شده قابل اعماال   یفمدل توص فراینداعتبار سه ساله در  ۀدور یک، QM ۀسامان یزیدنبال روش معمول در مم به

 یدتول فراینددر  ییرهرگونه تغکننده  ینسالانه وجود دارد که در آن تام «یکاغذ یزیمم» یک ین،بر ااست. علاوه

 دهد. یگزارش م ،ییراتاز تغ یمحصول ناش یفیتک افتگونه  از هر یریجلوگ یرا برا ییراتتغ یریتمد چگونگیو 

 ممیازی روز پاس از   51شده ظر   ممیزیتوسط سازمان  یاقدامات اصلاح یموارد عدم انطباق، گزارش کتب در

و  فراینداز ثبات  ینانمنظور اطم هدر محل ممکن است ب ویژه یزیمم ید،شود. در موارد عدم انطباق شد ارائه می

 شود.  الزامی یاصل ینامهگواه یتعملکرد محصول سازگار با وضع
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 (EHS) یمنیبهداشت و ا ،زیستی یطمح یها جنبه 8-پ

که اقدامات  یتا زمان ینهزم یناست. هرگونه عدم انطباق در ا EHS یضرور یها جنبه یبررس یزیاز مم یقسمت 

  . کند می یریجلوگ ینامهانجام نشود از صدور گواه یاصلاح
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